VYNALEZ BEZOLEJOVEHO
TECHNOLOGICKEHO

MAZIVA

Zpracovano redakei

Ekomaziva

Pred 35 lety v klidné ulici v Evanstonu (USA) vyvinul Art Dampts vibec prvni
vysoce vykonné bezolejové mazivo pro lisovani kovd. Pan Dampts stravil vét§inu
své kariéry ve vyzkumném centru IRMCO, které nyni nese jeho jméno.
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Koncem 70. let minulého stoleti USA zdpa-
sily s dOsledky ropného embarga a problémy
s doddvkami ropnych produktd. Rovnéz se v té
dobé pfipravovaly nové pifsn&jsi ekologické z4-
kony. Syntetické oleje jako ndhrazka ropnych
produktd byly vhodné pro obrabéni kovd. Ni-
kdo v8ak nebyl schopen vyrobit takovou alter-
nativu ropnych maziv, kterd by dobte pracovala
v mnohem ndro&néjsich procesech tvareni ple-
chd. V & dobé& pan Dampts predpovédél dale-
kosahlé vyhody maziv zaloZenych na vodni bézi,
kter& neobsahuji organicka rozpoustédla, oleje
nebo Zivociiné tuky. Po letech rozséhlé préce
v laboratofi a pokusd v provozu pan Dampts
dospé&l k vyndlezu origindIniho slozenf bezolejo-
vého maziva, které dosdéhlo obchodniho Uspé-
chu vroce 1982. ,Narodilo se” prvni a opravdu
syntetické bezolejové mazivo pro lisovani a ta-
7eni kovd. Od té doby IRMCO ddle rozvijf kate-
gorii produktd, kterou pan Dampts vytvofil pred
30 lety.

IRMCO se jako jedind spole¢nost na svété
zamétuje vyhradn& na vyrobu bezolejovych
maziv pro zpracovani kovl, zejména lisovani
plechd a ohybani trubek. Spole¢nost naddle
rozviji $irokou $kdlu produktd bezolejovych
maziv pod vedenim sou¢asného R & D feditele
Franka Kenny.

Zavedeni produktu do praxe

Cesta tohoto typu maziva do praxe nebyla
a je$t& stdle neni jednoduché. Proto bylo nutno
provést mnoho studii, zkousek a laboratornich
i praktickych testd pro potvrzeni sprévného
smé&ru vyvoje této technologie. Testovani v Ohio
State’s Center For Precision Forming (CPF) pro-
kazalo, 7e plné syntetickd polymerni maziva zvy-
$ujf protazen( kovd o 65 % az 100 % vice nez Ctyfi
jiné b&zn& pouzivané lisovac oleje.

Vyznamnym argumentem pro pouzivani syn-
tetickych polymernich maziv je, Ze nemastny
povrch hotovych vyrobkd zlepSuje podminky
pro svafovéni, povrchové Upravy a montdz.
Studie technologii MIG, TIG a odporového
svareni prokdazaly, Ze v mnoha piipadech je
mozné vyznamné snizit naroky na myti vyrobkd
pred svaienim nebo myti Uplné vynechat, aniz
by to mé&lo negativni vliv na kvalitu svaru.
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Rozdil pfi zahfivani tradiéniho oleje
a plné syntetického bezolejového maziva

Bezolejova maziva také poméhaii snizit pro-
stoje z ddvodu oprav povrchu néstrojé az
0 25 %, protoze ochranny mazaci film maziva
ptilne perfeking ke kritickym mistdm, kterd
jsou ohrozena vysokym tfecim teplem a tim je
lépe chrani pted pogkozenim.

Vyssi teplota nevadi,

naopak mazivo aktivuje

Na grafu je zndzorn&n hlavni rozdil pfi zahti-
vani mezi tradi¢nimi oleji a plné syntetickymi
bezolejovymi mazivy. P¥i zpracovéni kovd do-
chézi k zah¥ivani ndstroje i zpracovévaného
materidlu. Viskozita oleje se vzristajici tep-
lotou klesd a jim tvofend ochranné vrstva je
stale tendi. V n&kterych ptipadech dochazi
i k tomu, Ze olej je zcela vytlacen nebo spdlen.
Polymerni maziva na vodni bazi se naopak
s rostouci teplotou aktivuii, vytvareji pevné&jsi
polymerni strukturu a zvy3uji svoji viskozitu.
Diky tomu z0stavaji mezi néstrojem a zpraco-
vavanym materiglem, efektivné snizuji tfeni,
chréni néstroj a umoziuii lep$i zpracovani ma-

terialu bez rizika prasknuti, a to i p¥i nejnéroc-
né&j3ich operacich.

Polymerni maziva

nemasti povrch vyrobkd

Polymerni syntetickd maziva zanechavaji pki
sprédvném pouziti na hotovém vyrobku vyrazné
méné rezidui ne? tradi¢ni oleje v&etn& odpa-
fovacich. Zbytky maziva je mozné odstranit
z vyrobku ¢istou vodou, pokud je to nutné.
Proto dochdzi ke snizeni pouzivani chemikdlif
a spotfebé vody i energie az o 75 %. Test myt{
kovd p¥i 25 °C ¢istou vodou vykazuje zlepgent
o 1 000 % ve srovndni s konvenénimi syntetic-
kymi p¥ipravky. Doba myti je pouze 4 sekundy
ve srovnéni se 42 sekundami pro maziva na ole-
jové bazi. Olej ,rozpustny ve vod&” byl srovna-
van s vyrobky IRMCO a celkové bylo potteba
300 sekund k dosazenf stejné Cistoty.

P¥i nastaveni optimdlni kombinace koncen-
trace a mnoZstvi maziva je hotovy vyrobek na
vystupu ze stroje suchy nebo témé&f suchy
a ptimo pfipraven na dalsf operace. Toho Ize
nejlépe dosahnout sprejovou aplikaci, ale lze
pouzit i viechny konvenéni aplika&ni metody.

Polymerni syntetickd bezolejova maziva jsou
biologicky odbouratelnd a pomdhaii zlepsit
pracovni prostfedi. Navic pFispivaji k celosvé-
tovému zlepgeni Zivotniho prostiedi kazdoro¢-
nim nahrazenim vice nez 45 miliong litrd ole-
jovych maziv. Nenf tedy prekvapenim, 7e se
dnes tento typ maziv pouziva ve vice nez 35

Pro¢ jesté ohybat s olejem?

zemich pfi vyrob& mnoha dbleZitych kompo-
nent osobnich automobil§, lehkych a t&zkych
nédkladnich automobild, vyfukovych systémg,
sedadel, luxusnich vyrobkd, letadel, zahradnf
techniky, rekreaénich vozidel, motocykld, do-
macich spot¥ebicd, tlakovych nddob a dalsich
produktd. ®

Proces
eliminovén
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Mozné uspory nakladd pii pouziti bezolejovych polymernich maziv
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