
Opot řebení nástroj ů
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Abrazivní opot řebení

Zapříčiněno vysokým třením

Povrch nástroje
Zpracovávaný materiál

Matrice
(tvrzený & 
kalený)

Karbidy chrání 
před abrazí
zesílením materiálu
na sty čné ploše

Source: Bohler Uddeholm
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Malé praskliny nebo vytržené mikro částice

zapříčiněné mikrosváry a sed řením

Adhe zní opot řebení

Vytržení

Nástroj Zpracovávaný
materiál

Mikrosváry

Smykové utržení = Opot řebení

Source: Bohler Uddeholm
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Kombinace Adhezivního a Abrazivního opotřebení

Kombinované opot řebení

Abrazivní opot řebení

Adhezivné 
opot řebení

Source: Bohler Uddeholm
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Stírání

Source: Bohler Uddeholm

Zapříčiněno tvrdostí povrchu, strukturou povrchu a 
nedostatkem mazání

Nástroj

Malé kousky 
zpracovávaného 

materiálu ulpívají na 
povrchu nástroje


