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IRMCO® | Bezolejova maziva

Néco malo z historie IRMCQO®

IRMCO® vice nez 100 let vyrabi a vyviji maziva pro zpracovani kovd. Poslanim je zlepsit
Vase podnikani prostfednictvim nové generace syntetickych polymernich tvarecich maziv.

Toto poslani se naplfiuje nejen tim, ze IRMCO® dodava
bezolejova maziva technologie LeanGreen®, ale

i poskytuje prostfednictvim svych reprezentantt
inzenyrské sluzby umoznujicich optimalizovat vice nez 80
oblasti ve vyrobnich a montaznich postupech a zlepSovat
Zivotni prostredi.

Vyplati se premyslet o mazivu

Koncem 70. let minulého stoleti USA zépasily s dUsledky ropného embarga a problémy

s dodévkami ropnych produktd. Rovnéz se tehdy pfipravovaly prisnéjsi ekologické zakony.
Syntetické oleje, jako nahrazka ropnych produktd, byly vhodné pro obyéejné obrabéni
kovu. Nikdo ale nebyl schopen vyrobit takovou alternativu ropnych maziv, ktera by dobre
pracovala v mnohem naro¢néjsich procesech tvareni plechd. V té dobé pan Dampts,
vedouci vyvoje spolec¢nosti IRMCO®, pfedpovédél dalekosahlé vyhody maziv, zaloZzenych
na vodni bazi, bez obsahu organickych rozpoustédel, olejl nebo tradi¢nich sloucenin
Zivocisnych tuka.

Po letech rozsahlé prace v laboratofi a pokust v provozu dospél pan Dampts k vynalezu
originalniho slozeni bezolejového maziva, které dosahlo obchodniho Uspéchu v roce 1892.
Bylo vytvoreno prvni, opravdu syntetické, polymerni bezolejové mazivo pro lisovani
atazeni kovU.

V registru REACH jsou vSechna maziva IRMCO® klasifikovana v kategorii neobsahujici
nebezpecné latky. Pripadné zbytky maziva smyté vodou jsou biologicky odbouratelné.

Diky tomu je pro Vas snazsi ziskani a udrzeni certifikace ISO 14000.
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IRMCQOP® ve svété

Ve vice nez 50 zemich se maziva IRMCO® pouzivaji k vyrobé mnoha duleZitych
komponent osobnich automobild, lehkych a tézkych nakladnich automobil(,
vyfukovych systému, sedadel, luxusnich vyrobkd, letadel, zahradni techniky, rekreacnich
vozidel, motocykld, domécich spotfebicy, tlakovych nadob a dalsich produktd.

Testovanim v Ohio State's Center For Precision Forming (CPF) se prokazalo, Ze nase plné
synteticka polymerni maziva zvysuiji protaZeni kovl o vice jak 65% az 100%, nez Ctyfi jiné
béZné pouzivané lisovaci oleje. Maziva IRMCO® prispivaji k celosvétovému zlepseni
Zivotniho prostfedi kazdoro€nim nahrazenim vice nez 45 miliond litrG olejovych maziv.
VWznamnym argumentem pro pouzivani maziv IRMCO® je, Ze nemastny povrch hotovych
vyrobkU zlep3uje podminky svafovani, povrchovych Uprav a montaze. Studie technologii
MIG, TIG a odporového svareni prokazaly, ze v mnoha pfipadech je mozné vyznamné
snizit naroky na myti pred svarfenim diky pouziti maziv IRMCOP®. Bezolejova maziva Vam
také pomahaji snizit prostoje z diivodu oprav povrchu nastrojl az o 25%, protoze ochranny
mazaci film IRMCOP® pfilne perfektné ke kritickym mistlm, ktera jsou ohrozena vysokym
tfecim teplem a tim je Iépe chrani pred podkozenim. Véech téchto Uspor mlzete
dosahnout i Vy s jedine¢nym pIné syntetickym bezolejovym mazivem IRMCO®
snizujicim odpad a reklamace. Véechna maziva nejsou stejn3, ale jen jedno je lepsia tim
je IRMCO®.

Produktové rady maziv IRMCO®

» Vysoce vykonna, Cista alternativa tradi¢nich chlorovych olejd, past,
L olejovych emulzi a syntetickych olejovych maziv.

IRMCO FLUIDS
-y Maziva s technologii Cistého tenkého gelového filmu, navrzena pro
narocné ohyby trubek. Jiz vice nez 50 let kazdodenné plIni funkci pfi
nejnarocnéjsich operacich a jsou celosvétové povazovana za méfitko
FHeo GeL vykonnosti pfi ohybani trubek s trnem.
u
ta Bezolejova alternativa past, pouzivanych pfi nejtézsim ohybani
It trubek s trnem. Vhodnad i pro pohlinikované trubky a 1D ohyby.

strana 3 . -



IRMCO® | Bezolejova maziva

Jak funguje technologie IRMCO®

6000

Viskozita (cPs)

0 70 Teplota (°C) 400

Tento graf ukazuje hlavni rozdil mezi tradi¢nimi oleji a plné syntetickymi bezolejovymi
mazivy IRMCO® .

PFi zpracovani kovl dochazi k zahfivani nastroje i zpracovavaného materialu. Viskozita
oleje se vzristajici teplotou klesa a jim tvofena ochranna vrstva je stéle tendi. V nékterych
pfipadech dochdzi i k tomu, Ze olej je zcela vytlaéen nebo spélen. Bezolejova maziva
IRMCO® se naopak s rostouci teplotou aktivuji, vytvareji pevnéjsi polymerni strukturu
a zvysuji viskozitu. ZAstavaji mezi nastrojem a zpracovavanym materialem, efektivné snizuji
tfeni, chrani ndstroj a umoznuji lepsi zpracovani materidlu bez rizika prasknuti, a to i pfi
nejnaro¢néjsich operacich.

Pri nastaveni optimalni kombinace koncentrace a mnoZstvi maziva je hotovy vyrobek na
vystupu ze stroje suchy nebo témér suchy a pfimo pfipraveny na dalSi operace. Pokud je
to nutné, je mozné zbytky maziva odstranit z vyrobku vodou.

Kdyz mazivo Spatné maze, vznikaji mikrosvary, Snimek z elektronového
nasleduje poskozeni nastroje a vyrobni odpad. mikroskopu

1))

Mikrosvary
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Jak funguji LeanGreen procesy

Zakladem zlepSovani je schopnost tenkého filmu maziva IRMCO® ochranit Vase nastroje a
snizit spotfebou maziv 0 50% az 80%. Tim se snizi odpad z aplikace i naklady na Cisténi

a uklid. Doporuceni vhodnych maziv a provozni testy provadime individudlné na miru
Vaseho procesu. Jsme zde pro Vas a radi Vam poradime, jak dosahnout vyssich vykont

a lepsi efektivity. Najdeme pro Vas nejvyhodnéjsi mazivo, aplikacni zafizeni, vyrobni

a pracovni postup i organizaci pracovisté.

Standardni procesy s olejovymi mazivy

A ~pe

Zpracovani Myti Svarovani Cisteéni Povrchové Upravy Odpady
Zmetky, Spinava Chemikalie, Cas Tvorba dutin, Chemikalie,as Odlupovanibarvy, Poplatky za
podlaha, ropné  cisténi, energie, zbytky oleje, Cisténi, energie, kontaminace oleji, nebezpecny
znedisténi voda zmetky, jedovaté voda zmetky odpad, chemikalie
plyny

4

LeanCreen® procesy

Proces ,’ g v .
eliminovan ,-
Zpracovani Myti Svarovani Cisténi Povrchové Upravy Odpady
25-75% 100% 25% 75% 50-75% 75%
Wrazna Gspora  Zadné naklady Méné koure, Niz&indkladyna  Zadné kratery,  \Wrazné snizeni
maziva VySSi rychlost vodu a energii  snizeni reklamaci naklad na odpad

KaZzdy proces vyZaduje individudlni pfistup. Respektujeme Vase specifické podminky
a hleddme pro Vas nejvyhodnéjsi feSeni. Spolupracujeme s Vami na pfechodu od olejd
na plné synteticka ekologicka maziva. PomUzeme Vam najit optimalni zplsob mazani
a snizit celkové naklady Vaseho vyrobniho procesu.

Proskolime Vase zaméstnance v technologii LeanGreen®.

Doporuéime Vam optimalni zpUsob aplikace maziv IRMCO® k dosazeni nejlepsich

vyrobni proces.

Prestanite plytvat oleji i penézi - pouzivejte IRMCO® a usetrete!
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Prehled maziv IRMCQO® a jejich zakladni mozné pouziti

hloubokotazné lisovani, ohybani trubek, valcovani zavitd,

@
IRMCG® FLUIDS 980 080 | vhodné pro ocel, nerez, hlinik.

fezani, obrabéni, vrtani, vysekavani, dérovani, lisovani, ohybani
trubek

IRMCO® FLUIDS 980 122

| hluboké tazeni, tvafeni a sekani, pro nerezové, vysokopevnostni

IRMCO® FLUIDS 980 136 - . .
i pozinkované oceli

| hluboké tazeni, zapustkové kovani. Vhodné pro vysokopevnostni

IRMCO® FLUIDS 980 146 . - p . .
oceli, mazivo odolné vysokym teplotam
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Prehled maziv IRMCO® a jejich zakladni mozné pouziti

sekani, dérovani, hluboké tazeni, valcovani zavitd, pro
vysokopevnostni i pozinkované oceli
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IRMCO® FLUIDS 980 156UK |

hlubokeé tazeni, vhodné pro vysokopevnostni oceli a pozinkované
materialy, mazivo odolné vysoky, teplotdm

et

IRMCO® FLUIDS 980 313

‘ = = b S
IRMCO® FLUIDS 980 323/K | stfedni a lehké Ii§ovéni{ ohybén,l'/ hlu‘boké tai?m’, vhot,:lné pro
vysokopevnostni a pozinkované oceli, teplotné odolné

stfedni a lehké lisovani, ohybani, pro pozinkované materialy a
barevné kovy, minimalni reziduum
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IRMCO® FLUIDS 980 819 ¢isténi nastroju a ochranu pred korozi, hydroforming

\ﬂ - 0000

ohybani trubek z hliniku a jeho slitin, specialni aplikace pro
opotiebované nastroje, lisovani, vrtani, tazeni

IRMCO® EXTREME 980 460
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Prehled maziv IRMCO® a jejich zakladni mozné pouziti

IRMCO® GEL 980 020 | oh)’lba’n}' trult)ek menlél’ch pryrpérum lisovani, vrtani, kovotlaceni,
prosekavani. Vhodné pro hlinik.

2 v >
narocné ohybani trubek, lisovani, prosekavani, valcovani

IRMCO® GEL 980 000 | D Kimpovan

IRMCO® GEL 980 031

THE THE CLEAN
ORIGINAL NON=0I1L
Non-OIlL BASTE
SOLUTIle
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Aplikace maziva

Sprejova aplikace: Optimalni a ndmi doporucovany zpUsob. Dosahnete nejlepsiho
vyuziti véech vyhod maziv IRMCQO®, které nabizi technologie velmi tenkého filmu.
Optimalizace mnozstvi nanaseného maziva pro nejlepsi vysledek s minimalni
spotrebou maziva.

Aplikace valeckem: Dovoluje vyuziti technologie tenkého filmu. Je mozné
dosahnout rovhomérného nanosu maziva, nizké spotreby i dobré ochrany nastroje.
MozZnosti dodani: Maziva dodavame pfimo pfipravena pro pouziti ve slozeni
odpovidajicim pozadavkam Vasich procesu.

Maziva IRMCO® spolehlivé nahradi oleje ve vsech
technologiich

Prejdéte také Viy na IRMCO®. Nase Siroka znalostni databaze Vam to zjednodusi. Nasi
technicti poradci budou spole¢né s Vdmi pracovat na implementaci, méfeni a zaznamu
vyznamnych zlepseni Vasich procesU. Technologické operace zpracovani kovl jsou
efektivnéjsi a ohleduplnéjsi k zivotnimu prostredi diky vyuZiti maziv IRMCO®, Ve vétsSiné
pripadl muZete odstranit nase maziva z vyrobku ¢istou vodou, pfipadné vodou

s pridavkem stfedné silného alkalického Cisticiho prostrfedku (mydla). Diky tomu
snizujeme pouzivani chemikalii, vody i energie az o 75%. Cistici chemikalie funguji lépe

a lazné vydrzi déle, kdyz pouzivate IRMCO®. Tim je objem odpadnich vod snizen az o 75%.
Pri pouziti maziv IRMCO® jsou odstranény i problémy s kvalitou povrchovych Uprav, které
bézné zapficinuji oleje. To nejlepsi, co mlzete udélat pro Uspory ve Vasich procesech, je
prejit na maziva IRMCO®. Presvédcte se sami. Je to jednoduché. Zavolejte a vyzkousejte
nase vyrobky jesté dnes.

Nakonec, mazivo je jen mazivo - pokud to ovsem neni IRMCO®

Vyuzijte téchto vyhod i Vy - vstupte do budoucnosti!
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Automaticky sprejovy systém MDS
Hlavni pfinosy

Cistota a snadna obsluha: jednoducha Udrzba a snadné pouziti
pro kazdou obsluhu.

Uspora maziva: minimalizuje spotfebu maziva.

Pfesné nastaveni: pfesné nastaveni mnozstvi maziva.

Vysoka opakovatelnost: zajistuje konzistentni davkovani

s vysokou presnosti.

Vsestrannost: vhodna pro maziva s nizkou i vysokou viskozitou.
Flexibilita: rGzné velikosti trysek a adaptéru pro individualni
pouziti.

Idedlni pro aplikace: pfesné nanaseni tenkého filmu maziva

s nizkou i vysokou viskozitou, které zajistuje maximalni i¢innost
a presnost.

Automaticky mikrodavkovaci systém MDS-A24T - idedlni volba
pro presnou aplikaci maziva. Pfi ohybani trubek specialni tryska
montovana do trnu davkuje pfesné mnoZstvi maziva tam, kde je
skute¢né potfeba. Individualni nastaveni tlaku vzduchu a maziva.
MnozZstvi maziva lze pfesné regulovat pomoci jehlového ventilu,
Cas aplikace se fidi signalem pfimo ze stroje pro
elektromagneticky ventil.

Varianty s nadobou 2-5-10-20I.

Vyuziti také pro lisovani, vrtani, aplikaci montaznich maziv atd.

Mobilni davkovaci zafizeni MDZ-1-0-P
Hlavni vyhody
. Cisté a snadné pouziti
Vyrazné nizsi spotfeba maziva
PFesné nastavitelné mnozstvi
Rovnomérny postfik s vysokou opakovatelnosti
Pro nizké azZ vysoké viskozity
Lehké, pfipravené k zavéseni na sténu
Siroka nabidka trysek pro sprejové pistole
MozZnost vyuziti stojanku

Pouziti

Jakakoliv aplikace tekutych nebo viskéznich kapalin vdude tam,
kde potfebujete snadné pouziti a spolehlivost.

UmozZnuje rychlou vyménu kapaliny. Ru¢ni pistole s Sirokym rozsahem
spreje pro rychlé nanaseni podle vasich potreb v rovhomérném

a tenkém kapalném filmu na mista, kde potfebujete. Tycova aplikacni
tryska pro 360° aplikaci maziva uvnitf trubky o primeéru az 400 mm.
Tycova aplikacni tryska s Uhlovou tryskou podle specifik vasi aplikace.
Sprejova pistole a ty¢ova aplikacni tryska jsou dodavany spolus3 m
hadici pro vzduch a kapalinu. Tlak vzduchu a kapaliny Ize nastavit
individualné. Pro rychlou vyménu kapaliny vypnéte hlavni vypinac
vzduchu, odSroubujte nadrzku, vyménte kapalinu, doplite nadrzku,
zapnéte tlakovy vzduch a uZ jen sprejujte. Aplikované mnozstvi se
nastavuje podle tlaku v nadrzi, sklonu trysky (nastaveni neni na pistoli)
a doby aplikace.
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TWERUCON"

Aplikacni technika pro maziva

Mikrodévkovaci automat MDA

Automatické zafizeni pro davkovani maziv. Vybaveno
mUZe byt 1-8 Eerpadly s pfesnym nastavenim
davkovaného objemu. Rozsah nastaveni cerpadla
0-390 ml/h. Jedno &erpadlo je mozné napojit na jednu
nebo dvé trysky. Velikost zadsobniku maziva:1,3a 51,
moznost vybaveni snimacem nizké hladiny. Automat
je fizen signadlem z hlavniho stroje.

Kompaktni davkovaci automat KDE

Kompaktni zafizeni pro davkovani maziv s jednim
pneumatickym davkovacim Cerpadlem s presnym
nastavenim davkovaného objemu. Rozsah nastaveni
Eerpadla 0-390 ml/h, Eerpadlo je mozné napojit na
jednu nebo dveé trysky. Velikost zasobniku maziva: 11,
moznost vybaveni snima&em nizké hladiny. Rizeni
signadlem z hlavniho stroje.

Mikrodavkovaci box MDB

Kompaktni zafizeni pro ru¢ni davkovani maziv s jednim
pneumatickym davkovacim ¢erpadlem s pfesnym
nastavenim ddvkovaného objemu. Rozsah nastaveni
&erpadla 0-390 mi/h. Napojeni na rozpradovaci pistoli
tryskou. Velikost zasobniku maziva: 11.

Objemovy davkovaci ventil VDO

Pro davkovani rlznych médii. Max. frekvence
200 zdvihd/min.

VDOT: davkovani: 30-250 mm3 / zdvih
VDO2: dévkovani: 500-1500 mm?3 / zdvih
VDO3: davkovani: 5-50 mm? / zdvih

strana 11 . -



IRMCO® | Bezolejova maziva

TWERUCON"

Aplikacni technika pro maziva

360 stupnova tryska (SPV)

Tryska SPV6 je urcena pro nanos maziva uvnitf trubky

v rozsahu 360°. Médium je rovhomeérné aplikovano uvnitf
trubky prostrednictvim prstencové mezery na vystupu.
Rozprasovaci vzduch je samostatné nastavitelny.

Vhodné do trubky do priméru 400 mm.

Uhlova mikrotryska

Nejmensi tryska pro instalaci v nastrojich, kde by mazani
jinak nebylo mozné. Diky malému provedeni umoznuje
miniaturni Uhlova tryska selektivni dodate¢né mazani,
napriklad v dérovacich a tvarecich nastrojich.

Atomizacni trysky

Tryska SDD s flexibilnim nastavcem a magnetickym
drzakem, rychlé polohovani s variabilni vyrobou.
Tryska SLH s nastavcem z tvarovatelného kovu,
Tryska SLS s montazni svérkou

Tryska DSK je dvojita tryska pro mazani pil

Tryska SPV s uzaviracim ventilem, aplikace maziv ve
tvaru ovalu (délka max. 200 mm).

Modely SPV1 a SPV2 jsou uréeny pro rizné viskozity.

Sprejovy box SPZ

Specidlni box, ve kterém jsou osazeny trysky tak, aby
dochazelo k optimalnimu nanosu maziva na plech.
Zpravidla se pfipojuje k automatu MDA. Variabilni
rozméry a osazeni tryskami.

- . strana 12

Sprejové trysky

Doddavame trysky se vzduchovym rozprasovanim (JK), se
vzduchovym rozprasovanim a uzaviracim ventilem (DK),
bezvzduchové trysky, spirdlové trysky, ejektory

a mnoho dalsiho.

Podrobné informace ve specializovanych katalozich.
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Nastroje pro ohybani a tvareni trubek
Optimalizovano pro maziva  [[3{\|(e{e}

Ohybani trubek

Nastroje pro ohybani trubek pro jakykoli profil i pevny nebo
proménny stfedni polomér. Ctvercové nebo obdélnikové
trubky s rozsifenim nebo s technologii "L".

e Matrice
e Klestiny
o Pritlacné listy )
o P¥itlaéné Celisti | 3

 Vyhlazovace b d
e Ohybaci trny A

Tvareni koncl trubek

Zmensovani, rozsifovani, zkoseni, tvarovani konce pro
jednoduché nebo dvojité drzaky pneumatik, hloubeni JIC pod E
Uhlem 37° a 45°, valcovani. X \

o Celisti

e Dérovace

e Rezné nastroje
e Rotacni stroje

Hydraulickopneumaticka pistole AR TUBE

Prostrednictvim hydraulického a pneumatického systému
zarucuje profesiondlni zpracovani.

Pistole AR TUBE je vhodna pro trubky od @ 6 do @ 133.
Vymeénitelna hlava pro poufZiti rznych rozsifovacich

a reduk¢nich sad.
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Elektrické ohybacky trubek

Spole¢nost Macri Italia se zrodila pred 15 lety na zakladé dlouholetych zkuSenosti

v oblasti vyroby plné elektrickych ohybacek trubek. Diky vyspélym a vysoce
specializovanym technologiim pUsobi dnes Macri Italia po celém svété a vyvazi témeér
70 % své produkce, ktera je kompletné vyrobena v Italii.

Jedinecnost firmy v oboru ohybani, kterd se rozhodla zamérit na tento segmentu
trhu a pracovat hlavné na zakazku, spociva v jedinecném softwaru, ktery umoznuje
obsluhu a spravu ohybacky prostfednictvim inovativniho uZzivatelsky privétivého
rozhrani. Stroje jsou vyrobeny s dimyslnym systémem zaméfenym na energetickou
ucinnost, ktery minimalizuje spotfebu energie.

Ridici skfifi ohybacky trubek
Véechny ohybacky trubek Macri Italia jsou pohanény elektricky. Jsou snadno
ovladatelné z ovladdaciho panelu na rozvadéci kazdého stroje Technologicky

vyspélé a snadno ovladatelné reseni, které diky dotykovému displeji
a exkluzivnimu softwaru, nabizi nové moznosti.

Modelové fady

Vyroba spole¢nosti Macri Italia zahrnuje 4 fady ohybacek
trubek, které odpovidaji riznym velikostem trubek,

a tedy i rGznym vykonUm. Jednou z nejdllezitéjsich
proménnych pfi vybéru ohybacky je prGmér ohybané
trubky.

Produktové rady ohybacek spole¢nosti Macri Italia:
do 35mm » rada 35 do 65mm » fada 65
do 45mm » fada 45 do 90 mm » fada 90

Pro kazdou produktovou fadu je spolecnost Macri Italia
schopna vyrobit elektrickou a ohybacku s 1az 12 osami
v zavislosti na drovni automatizace a typu vyrobku, ktery
ma byt vyroben. Nejbéznéjsi jsou ohybacky EURO (1 osa),
PROFAST (3 osy), PROVARS (5 os) a PROVARG (6 0s).

Sady nastroju Macri

Vyssi modely ohybacek trubek vyrabéné spolec¢nosti Macri
Italia mohou byt vybaveny rlznymi sadami nastroju

v zavislosti na konkrétnich podminkach podle potreb
zakaznika.
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Produktové rady
Technické parametry
Rada 35 45 65 20

Kruhova trubka R=42Kg/mm? mm 35x4 45% 4 65x4 90x7
Kruhova trubka, nerezova ocel mm 35x3 40x3 60x3 90x5
Kruho\a trubka, nezelezna mm 35x5 45x5 65x5 90x10
Ctvercova trubka R=42Kg/mm? mm 30x30x2 40X 40x2 50 x50 x2 60 x 60 x 2
Pravouhla trubka, jednoduchy ohyb  mm 20x35x2 30x45x2 30x60x2 40x80x2
Pravounhla trubka, tézky ohyb mm 40x25x%x2 40x35x2 60Xx50x%x2 80x50x%x2
Kruhova ty& R=42Kg/mm? mm 25 30 35 50
Ctvercova tyé R=42Kg/mm? mm 20x20 35x25 30x30 40 x 40
Min. LR.s vietenem mm 225 230 245 250
Specialni min. LR. mm <25 <30 <45 <50
Max.CLR s vélecky mm 200 260 340 380
Zdvih vytahovani tmu mm 60 60 80 100
Max. Uhel ohybani ° 195 195 195 195
Uzite€na pracovni délka mm 3450 3450 3600 3600
Prodlouzeni pracovni délky stroje mm 1540 1540 1560 1560
Y Max. rychlost ohybani N 150 150 80 45

EURO Y- tolerance v ose +/-° o1 o1 o1 o1
X Max. rychlost pojezdu mm 1" 1000 1000 650 650
X- tolerance v ose +/-mm 01 o1 (o} 01

PROFAST ZMax.rychlost rotace klestiny °/1" 540 540 360 180
Z - tolerance v ose +/-° 01 o1 (o} 01
Proménny radius R=42Kg/mm? mm 25x2 35x2 60x2 80x2
CLRmin 10D
B1 Max. rychlost m/1" 24 24 12 6
B1 - tolerance v ose +/-mm 01 o1 01 01
B2 Max. rychlost m/1" 24 24 12 6
B2 - tolerance v ose +/-mm 01 01 01 01
A Max. rychlost m/1" 3 3 2 15
A - tolerance v ose +/-mm 01 01 01 01
Hmotnost stroje Profast STD +/- Kg 3000 3800 4500 5500
Hmotnost stroje Provar STD +/-Kg 3300 4000 4800 6000
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Dale Vam nabizime:
VyrobKky pro Gdrzbu stroji a montaz

Penetracni oleje

Mazaci tuky pro loZiska
Montazni pasty a smési
Emulze pro obrabéni
Hydraulické oleje pro potravinarstvi
Odmastovaci a Cistici prostredky
Oleje pro mazani okruhu stlaéeného vzduchu

Vyrobky pro lakovny a galvanovny

Nabizime vysoce kvalitni a efektivni feSeni pro vSechny technologie.

ﬁﬂ

Maskovani: krytky , zatky, pasky . Kontaktni a &istici Gzka
Zavésova technika . Filtrace a cisténi mycich lazni
Titanové kose a zavésy . Galvanizaéni bubny

Topna télesa pro galvaniku . Odstredivé susicky

Filtracni cerpadla

Ek->maziva

Ekomaziva s.r.o., Cheznovice 7, 338 06 Cheznovice, Ceska republika
+420 374 802 803, info@ekomaziva.cz

www.ekomaziva.cz



