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Egy kis IRMCO torténelem

Tobb mint 100 éve gyartunk és fejlesztliink kenéanyagokat a fémfeldolgozashoz.
Kuldetésiink, hogy a szintetikus polimereket alkoté kendanyagok uj generdcigja
révén javitsuk az On Gzletmenetét. Ezt a kildetést nemcsak a LeanGreen
technologiaval ellatott olajmentes kendanyagok szallitasaval teljesitjiik, hanem a
gyartasi és dsszeszerelési folyamatok tobb mint 80 teriiletének optimalizalasat és
a koérnyezet javitasat célzé mérndki szolgaltatasokkal is.

Erdemes gondolkodni a kenéanyagrol

Az 1970-es évek végén az USA az olajembargd hatdsaival és a kéolajtermékek ellatasaval
kapcsolatos problémakkal kiizdott. A szigortibb komyezetvédelmi torvények is el6készités alatt alltak
akkoriban.

A szintetikus olajok, mint a kd&olajtermékek helyettesitdi, alkalmasak voltak a szokasos
fémmegmunkalasra.

De senki sem volt képes olyan alternativat eléallitani a kéolajalapul kenéanyagok helyett, amely jol
mUikodne a sokkal igényesebb lemezalakitasi folyamatokban.

Akkoriban Dampts Ur, az IRMCO fejlesztési vezetdje megjosolta a szerves olddszerek, olajok és
hagyomanyos allati zsirok nélkiili, vizalapu kenoanyagok messzemend eIonye|t _ o

Dampts Ur évekig tartd, kiterjedt laboratériumi és terepi [ s | e pinren T
kisérletek utan egy eredeti olajmentes kenéanyag- készitményt ”f ey R
dolgozott ki, amely kereskedelmi sikereket ért el >
1982-ben. Létrehoztak az elsS valéban szintetikus, olajmentes | 7==a#ne"

polimer kenGanyagot a fémek sajtolasahoz és hiizasahoz. e |
Azéta azIRMCO tovébbfejlesztette azt a termékkategoridt, |* &=~ =

amelyet Dampts (r tobb mint 35 éwvel ezel6tt létrehozott. e S A l

A REACH-nyilvantartasban valamennyi IRMCO kenganya %nem veszélyesnek mindsiil. A vizzel
lemosott kenGanyag-maradvanyok bioldgiailag lebomlanak.

Ez megkoénnyiti az ISO 14000 tanusitvany megszerzését és fenntartasat.
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Az IRMCO kendanyagokat tébb mint 35 orszagban hasznaljak személygépkocsik, konnyd és
nehéz tehergépkocsik, kipufogérendszerek, Glések, luxustermékek, replilégépek, kerti berendezések,
szabadidds jarm(ivek, motorkerékparok, haztartasi késziilékek, nyomastartd edények és egyéb
termékek szamos fontos alkatrészének gyartasahoz.
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IRMCO -jelent6s kivétel a kenéanyagok kozott

Az Ohio State's Center For Precision Forming (CPF) vizsgalatai kimutattak, hogy a teljesen
szintetikus polimer kendanyagaink tébb mint 65%-100%-kal novelik a fém nytlasat négy masik,
altalanosan hasznalt sajtoléolajhoz képest. Az IRMCO kendanyagok évente 45 millio liter olajos
kendanyag helyettesitésével hozzajarulnak a kornyezet globalis javitdisahoz. Az IRMCO kendanyagok
hasznalata mellett sz6l6 fontos érv, hogy a késztermékek nem zsiros feliilete javitja a hegesztési,
befejezési és Osszeszerelési feltételeket. A MIG-, TIG-és ellendllashegesztési technoldgiakkal
kapcsolatos vizsgalatok kimutattak, hogy az IRMCO kendanyagok hasznalataval sok esetben
jelentésen csokkenthetdk a hegesztés elétti tisztitasi kovetelmények.

Az olajmentes kendanyagok segitségével akar 25%-kal is csokkentheti a szerszamfellilet
javitasabol eredd allasidét, mivel az IRMCO védé kendfilmje tokéletesen tapad a nagy strlodasi
hének kitett kritikus teriiletekre, igy jobban védi azokat a karosodastdl.

Mindezeket a megtakaritasokat az IRMCO egyediilall6, teljesen szintetikus, olajmentes
kendéanyagaval érheti el, amely csokkenti a pazarlast és a reklamaciokat.

Nem minden kendanyag egyforma, de csak egy jobb, és ez az IRMCO.

IRMCO kendanyag termékcsaladok:

IRMCO FLUIDS®: nagy teljesitményti, tiszta alternativaja a hagyomanyos kléros olajoknak,
pasztaknak, olajemulziéknak, szintetikus olajkenéanyagoknak

IRMCO GEL®: igényes csdkanyarokhoz tervezett, tiszta, vékony gélfilm technoldgidval készilt
kendanyagok. Tébb mint 30 éve megbizhatdan teljesitenek a legigényesebb miiveletekben, napi
szinten, és vilagszerte a tiiskehajlitas teljesitményének mércéjeként tartjak szamon dket.

IRMCO EXTREME®: olajmentes alternativa a legnehezebb tiiskés cséhajlitishoz hasznalt
pasztakhoz. Aluminiumcsdvekhez és 1D hajlitasokhoz is alkalmas.
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Eza tablazat a hagyomanyos olajok és azZIRMCO teljesen szintetikus olajmentes kendanyagai
kozotti f6 kilonbséget mutatja.

Fémek megmunkalasakor a szerszamot és a megmunkalandé anyagot felmelegitik. Az olaj
viszkozitasa a hémérséklet novekedésével csokken, és az olaj altal képzett védbréteg egyre
vékonyabba valik. Egyes esetekben az olaj teljesen kiszorul vagy elég.

Ezzel szemben az IRMCO olajmentes kendanyagok a hémérséklet névekedésével
aktivalddnak, erésebb polimerstruktirat képezve és ndvelve a viszkozitast. A szerszam és a
megmunkalandé anyag kozott maradnak, hatékonyan csokkentve a surlédast, védve a
szerszamot és lehet6vé téve az anyag jobb megmunkalasat a torés veszélye nélkiil, még
a legigényesebb mliveleteknél is. A kenéanyag koncentracidja és mennyisége optimalis
kombinacidjanak bedllitasaval a késztermék a gép kijaratanal szaraz vagy majdnem szaraz, és
kozvetlendl készen 4ll a tovabbi miveletekre. Szlikség esetén a maradék kendanyag vizzel
eltavolithatd a termékrdl.

Ha a kendanyag rosszul kenédik, mikrorepedések keletkeznek, amit szerszamkarosodas és
gyartasi hulladék kovet. EIektronmikroszkés kép

Mikrosz(irék
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Hogyan muikodnek a LeanGreen folyamatok

A fejlesztés kozéppontjaban az IRMCO vékonyrétegli kendanyaganak az a képessége all,
hogy védi a szerszamokat és akar 50%-kal csokkenti a kenéanyag-fogyasztast. Ez csokkenti az
alkalmazasi hulladékot, valamint a tisztitasi és karbantartasi koltségeket.

A megfelel6 kenSanyagokra és lizemi tesztekre vonatkozo ajanlasokat az On folyamatahoz
igazitjuk. Mi itt vagyunk az On szamara, és szivesen adunk tanacsot a nagyobb teljesitmény és a
jobb hatékonysag eléréséhez. Megtaldljuk az On szamara legmegfelel6bb kendanyagot,
felhordd berendezést, gyartasi és munkafolyamatokat, valamint munkahely megszervezést.

Standard eljarasok olajos kenéanyagokkal

Feldolgozas b Mosas B> Hegesztés M tisztitas > Feliletkezel - Hulladek
es
szemét, piszkos vegyszerek, Uregképzddes, vegyszerek festéklepattogas veszeélyes hulladék,
padl6 és tisztitasi ido, olajmaradvanyok, | tisztitasi ido, olajszennyezodés, | vegyszer dijak
olajszennyezés energia, viz tormelékek, energia és viz tormelék
mérgezé gazok

Lean folyamatok

B | Megsziint
Vs 10\ folyamat
s
Feldolgozas Mosas Hegesztés Tisztitas ~ geluletkezeles g, Hulladék
25-75% 100% 25% 75% 50-75% 75%
jelentds nincs koltség kevesebb fiist alacsonyabb nincsenek kraterek, | a hulladékkoltségek
megtakaritasok és , koltségek, viz- és | csokkentett jelentés
kendanyagok nagyobb sebesség | energiakoltségek | panaszok csokkentése

Minden folyamat egyedi megkézelitést igényel. Tiszteletben tartjuk az On egyedi
koériilményeit, és az On szamara legjobb megoldast keressiik.

Egyiitt dolgozunk Onnel az olajokrdl a teljesen szintetikus, komyezetbarat kenéanyagokra
valo atallasban. Segitiink megtalalni az optimalis kenési modszert, és csokkenteni a gyartasi
folyamat teljes koltségét.

Munkatarsait a LeanGreen technologiaban képezziik ki.

A legjobb eredmény elérése érdekében ajanljuk az IRMCO ken6anyagok optimalis
alkalmazasi médjat.

Segitiink megtalalni a legalacsonyabb koncentraciéjii és mennyiségii kenéanyagot az On
egyedi gyartasi folyamatahoz

Ne pazarolja tovabb az olajat és a pénzt -hasznalja az RMCO-t és
sporoljon!
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Az Irmco kenbanyagok és alapvet6 alkalmazasuk attekinté

IRMCO FLUIDS 980 080 -mélyhtizé préselés, cséhajlitas, peremezés, menethengerlés, acél,

rozsdamentes acél, aluminium feldolgozasara alkalmas
_ — , .

IRMCO FLUIDS 980 146 -mélyhlzas, slillyesztett szerelvény, nagy szilardsagu acélokhoz alkalmas,
magas hémérsékletnek ellendllé kenanyag

IRMCO FLUIDS 980 156UK - forgacsolas, lyukasztas, mélyhuzas, cs6hajlitas,
menethengerlés, nagy szilardsagu acélokhoz és gyengébb
minéségul anyagokhoz is alkalmas
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Az Irmco kenéanyagok és alapveto alkalmazasuk attekintése
IRMCO FLUIDS 980 313 -mélyhuizas, alkalmas nagy szilardsagu acélokhoz és horganyzott
anyagokhoz, magas hémérsékletnek ellendllo ke6anyag

S

Al &y

IRMCO FLUIDS 980 323K -mélyhtizas, alkalmas nagy szilardsagu acélokhoz és horganyzott
anyagokhoz, magas hémérsékletnek ellenallé kenéanyag, alkalmas
aluminiumhoz is

IRMCO EXTREME 980 460 -aluminium és aluminiumétvozet csovek hajlitasa, specidlis
alkalmazasok kopott szerszamokhoz, préselés, furas, hlizas
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Az Irmco kenéanyagok és alapveto alkalmazasuk attekintése

IRMCO GEL 980 020 -cséhajlitas, préselés, furas, fémsajtolas, lyukasztas

THE
ORIGINAL
NonN-OI1L
SOLU‘T[le

THE CLEAN
NoN-01L

BEASTE

_"' LNDE
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Kenéanyagok alkalmazasa
Permetezés: Az optimdlis és altalunk ajanlott modszer. A legjobban kihasznalhatja az
IRMCO kendanyagok minden elényét, amelyek nagyon vékony filmtechnoldgiat
kinalnak. Optimalizdlja az alkalmazott kenéanyag mennyiségét a legjobb eredmény
elérése érdekében, minimalis kenGanyag-fogyasztas mellett.
Hengeres alkalmazas: Lehet6vé teszi a vékonyfilmes technoldgia alkalmazasat.
Egyenletes kendanyag-felhordas, alacsony fogyasztas és j6 szerszamvédelem érhet el
Szallitasi lehetdségek: Kozvetlenil felhasznalasra kész kendanyagokat szallitunk az On
folyamatainak kovetelményeit kielégité formulacidkban
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Az IRMCO kenoanyagok megbizhatoan he az olajokat
minden technologiaban
Véltson 6n is az IRMCO-ra. Kiterjedt tudasbazisunk megkénnyiti a dolgat. Miszaki tanacsadoink
Onnel egyiitt dolgoznak azon, hogy megvalositsak, mérjék és rogzitsék a folyamatok jelentds
javulasat. A fémfeldolgozasi miiveletek hatékonyabbak és kdrnyezetbaratabbak az IRMCO
kenganyagok haszndlatanak koszonhetben.
A legtobb esetben a kenéanyagainkat tiszta vizzel vagy vizzel, kdzepes erdsségui ligos tisztitdszer
(szappan) hozzaadasaval lehet eltavolitani a termékbdl. Ez akdr 75%-kal csokkenti a vegyszer—, viz—
és energiafelhasznalast. A tisztitdszerek jobban miikddnek és a fiird6k tovabb tartanak, ha
IRMCO- thasznal. Ez akar 75%kal csokkenti a szennyviz mennyiségét. Az IRMCO kenGanyagok
hasznalata kikiiszoboli az olajok altal altaldban okozott fellileti mindségbeli problémakat is. A
legjobb dolog, amit tehet, hogy pénzt takaritson meg folyamataiban, ha atall az IRMCO
kendanyagokra. Gy6zédjon meg sajat maga. Ez egyszer(i. Hivjon benniinket, és prébalja ki
termékeinket még ma.

Végiil is a kenéanyag csak egy kenGanyag

r Erdemes elgondolkodni a kenGanyagon.
= A vélasztas az Oné!

Kezdjen javitani és takarékoskodni!
Hivjon minket még ma:
+420374 802 803
+420602 251430

@ Ekomaziva s.r.0.

info@ekomaziva.cz
www.ekomaziva.cz




Kendanyagok alkalmazastechnoldgiaja

Automatikus géladagolé GDS-10;20;50 "h‘
Egyszer(i automatikus rendszer, amelyet elektromos jel vezérel. Konny(i felszerelés minden tipusu iy
hajlitéra. A miniméalis adagolasi mennyiségnek kdszdnhetben segit csdkkenteni a gyartasi kdltségeket. ¥

A jobb rendszeres kenés magasabb termelési mindséget és kevesebb hulladékot biztosit. “ gisger
Uzemi nyomas 6-8 Bar, tartalykapacitas 10, 20, 50 I; nyoméasarany 45:1, ~Bhmmasira it
max. adagolas: 1.400 g/perc

TDA-2-4-DK automatikus mikroadagolé rendszer

Elektromos jel altal vezérelt automatikus permetezd adagolérendszer. Standard
valtozat akar 4 porlasztéfuvékaval. Egyedi konfiguracio lehetséges. A permetezési
nyomas és a folyadékadagolas minden favokan kiilén-kilon allithatd.

Miszaki adatok: nyomastartaly: max. 0,2 - 6 bar (viszkozitastol fiigg6en),
permetlevegd: 0,4-6 bar, suly kb. 4 kg (favokak nélkil), tartaly:

anyaga aluminium, favokak - rozsdamentes acél, krdmozott sargaréz (beleértve. a 3
tomlét),

tomités: viton, maximalis viszkozitas: kb. 600 cSt.

Mobil permetez6 rendszer MDZ-1-0-P

Egyszer(i széropisztollyal hasznalhaté széropisztolyos mobil eszkdz. Lapos
favokapisztoly 360°-0s kdr alaku favokaval, cs6hosszabbitéval 2000 mm-es
csbhosszig. A kendanyag és a permetlevegd nyomasa kiiloén-kilon van
beallitva. Gyors kenéanyagcsere lehetdség.

Tartalynyomas 0,2-5 bar, széroleveg6 nyomas 0,4-4 bar.

Aluminium pisztoly 3 m hosszu témlével, fvoka: rozsdamentes acél, csévég:
nikkelezett réz, hossza 500-2000 mm,

maximalis kendanyag viszkozitas: 600 cSt.

Permetez6 fuvokak.
Kinalunk légpermetez6 fuvokakat (JK), Iégpermetezd és elzard szelepeket (DK), levegémentes fuvokakat,

spirdlfavokakat, ejektorokat és még sok mast.
Részletes informaciok a szakkataldgusokban.

TWERUCON® @

MDA mikroadagol6 gép F

Automatikus kendanyag-adagold berendezés. Fel lehet szerelni 1-8 szivattyuval, az adagolasi mennyiség
pontos beallitasaval. A szivattyu bedllitasi tartomanya 0-200 mli/h, egy szivattyl egy vagy két fivokahoz
csatlakoztathat6. KenGanyagtartaly mérete: 1, 3 és 5 literes, opcionalisan alacsony szintérzékelGvel
felszerelve. Az automatat a f6gép jelzése vezérli.

Kompakt adagologép KDE

Kompakt kenéanyag-adagolé késziilék egy pneumatikus adagoldszivattyGval, az adagolasi
mennyiség pontos beallitasaval. A szivattyu bedllitasi tartomanya 0-200 ml/h, egy szivatty( egy
vagy két fivokahoz csatlakoztathat6. Kenéanyagtartaly mérete: 1, 3 és 5 literes, opciondlisan
alacsony szintérzékeldvel felszerelve. Az automatat a f6gép jelzése vezérli.

MDB mikroadagolé doboz

Kompakt kézi kenéanyag-adagold készilék egy pneumatikus adagoldszivattylval, az adagolasi
mennyiség pontos beallitasaval. A szivattyu beallitasi tartomanya 0-200 mi/h. Fuvokaval ellatott
szbropisztolyhoz valé csatlakozas. Kenéanyagtartaly mérete: 11

SPZ spray doboz i gy
Specidlis doboz, amelybe fuvokakat szerelnek, hogy a kendanyag optimalisan | jig
kertiljon a fémlemezre. Altalaban az MDA-hoz van csatlakoztatva. Valtozd

méretek és flvokak. E
Porlaszté fuvékak: A legkisebb fuvoka olyan .. "' _ £ 20
!f\szerszémokba valo beépitéshez, ahol a kenés . WY = F oy &'ﬁ
" “egyeébként nem lenne lehetséges. Kisméret(i VA ¥

kialakitasénak kdszénhet8en a miniatir sz8gflvoka |
lehetdvé teszi a szelektiv kiegészité kenést, példaul &
lyukaszto és alakitd szerszamoknal.




Uflow’

Automation

Ujabban a kévetkezé tipusti mindségi
szelepeket szallitjuk: magnesszelepek,
membranszelepek, gézdugattyus szelepek
szogszelepek, biztonsagi szelepek,
nagynyomasu szelepek, pneumatikus
iranyszelepek.

Anyagok: acél, rozsdamentes acél, sargaréz,
aluminium, PTFE és egyéb miianyagok

Gépek és berendezések karbantartasara
szolgalo termékek

ﬁ*—z—
Penetralé olajok g E |
Csapagyak kendzsirjai "

SzerelGpasztak és vegyiiletek Emulziok megmunkalashoz
Hidraulikaolajok az élelmiszeripar szamara
Zsirtalanito-és tisztitoszerek
Olajok stiritett levegds korok kenésére

www.ekomaziva.cz e-mall: info@ekomaziva.cz tel: +420 374 802 803




