Tecyga

Technischer Galvanoservice AG

CARBOLUX 50°

Plnné automaticka krystalizace uhlic¢itandi, sirant a chloridd.

Patentovany original ze Svycarska pro ekonomicka feseni.

Tisice zaFizeni CARBOLUX 50® v dennim
pouzivani po celém svéte
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Tecga

Technischer Galvanoservice AG
Carbolux unit® - Type 50

Vlastni patentovany systém umoZniuje odstraneni ruznych $kodlivych produktd
rozkladu z rtznych elektrolytl a procesnich roztoku.

Diky zajist&ni optimalnistabilizave média je zarucena kvality vyrobkd.

Srazeni: uhli¢itand, sirant a chloridd
Typické aplikace

Vykvéty uhli¢itand, sirant a chloridu sodného

Vyhody
>~ Optimalni a konstantni kvalita roztokd

> delSi Zivotnost lazné

> Nizsi reklamace

> Nizsi ndklady na energii

> Efektivni vyuziti chemikalii

» Méné odpadnich vod

> Konstantni parametry

> Provoz bez preruseni

> Nizké naklady na praci (stroj je
automaticky)

> Méné udrzby na vyméniku tepla

» Rychla navratnost investice
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Skryté naklady v priimyslu galvanického pokoveni

Krystalizace soli, uhli¢itanG a siranG

Zvys$ujicimi se pozadavky zdkaznik{ a vyvijeny tlak v oblasti cen, spolu s
rostouci konkurenci v ramci trhu galvanickeho pokoveni, poZzadavek na
optimalizaci vyroby a nakladu je nyni vyssi nez kdy predtim. ZlepSeni
hospodarské ucinnosti je nutnosti bez ohledu na zachovani vysoké kvality.

Ale kde Ize dosahnout Uspory noékladﬁ béhem vyroby? Energie a chemickalie
jsou jisté klicové faktory a je dulezité je vyuzit, protoze vyznamné Uspory jsou
mozné v téchto oblastech.

Drive musela byt vyroba zastavena, znecisténa lazen byla byla precerpana do
zasobni nadrze a tam stéla do zimy. Po vysoleni se vyloucené soli ru¢né
odstranily z vany. Toto neni postup odpovidajici soudobym standardim.
Nasledujici nasledky - a tedy i naklady - jsou/byly:

Vyrobni problémy

> Extrémné vysoké naklady na elektfinu kv{li pouZiti vy$$iho napéti

> Nizké vyuziti elektfiny kvili del$im ¢asdm v 1aznich a snizené tloustce
vrstev

Hruby povrch povlakd

Nerovnhomérna tloustka vrstvy na vyrobku
Vysoké vynaseni 1azné z ddvodu viskozity
Slaba rozpustnost anody, risk of staining
VySSi teplota lazné

Potfeba lepsiho chlazeni

Ucpané vymeéniky tepla a Cerpadla

Drahé nové pristupy a naklady na likvidaci
Nejhorsi scénar: zastaveni vyroby

VVVYVYVVYVVYYVYYVY

Dnes hospodafsky Uspésné podniky vyuzivaji technologie studené krystalizace
pro lazné pomoci CARBOLUX®. Nezadouci soli, uhli¢itany a sirany jsou
oddéleny pomoci kontinualni zmrazovani. Urcité mnozstvi média se vyjme z
lazne, bez dopadu na vyrobu. To se pak ochladi na pfesné& definovanou teplotu.
Po pIné automatické navraceni vycisténé lazné do vany, zustavaji krystaly
odpadnich latek na pasu filtru a nasledné jsou ukladany do sbérné komory.
Soli, které byly odfiltrovany mohou byt nyni odstranény.

Zivotnost procesnich kapalin je tak exponencialné prodlouzena s konzistentni
kvalitou. To ma za nasledek obrovske uspory v oblasti spotreby elektricke
energie a chemikalii. Zbytkové odpadni materialy jsou soli, uhlicCitany, sirany.
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Diky této technoligii mohou spolecnosti pouzivajici CARBOLUX®
profitovat na nasledujicich vyhodach :

> Konzistentni kvalita a proto spokojeni zakaznici
jednoduché ovladani

chlazeni lazné

prodlouzeni Zivotnosti lazné

zadné prostoje

nizsi naklady na energii

stejnomé&rna tloustka povlakd

> Méné prostijl pro Udrzbu

YV VYVVYVY

Ti, kteFi jsou si védomi svych skrytych nakladd zlstavaji konkurence schopni a
proto prezivaji. Naklady spojené s energii, chemickymi prostfedky a odpadnimi
vodami jsou faktory, které jsoy maji stale vyssi vyznam pfi feSeni optimalizace
nebo snizeni vyrobnich nakladu.

Rozdilnost podminek nasich zakazniki nam umoziuje nabidnout
vysoce flexibilni Feseni pro rtizné vyrianty systému.
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Carbolux 50°®

Nami vyvinuty a patentovamy systém.
Perfektni systém krystalizace
uhI|C|tany, zinek, nikl, sirand, chloridd.

Vykon zafizeni Carbolux je zvysen, >
pokud se pouzije zasobnik s
prfedchlazenim (pokud teplota lazne

je vysoka, napf. 60°C).

Zafizeni mUze fungovat paralelné (vice
jednotek Carbolux pro jednu vanu).

Carbolux s Belt Filter PLUS

> suché krystaly

> optimalizované odkapavani
> snizeni ztrat chemikalii

> automatické cisténi filtracni
>

>

latky
jednoducha vymena

Pouzity fitracni pas mize

byt pouzit na nahradni dily >

Delsi filtraCni pas umoznuje lepsi
vysusSeni uhlicitan, doba suseni se
snizi .
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Schéma cisténi kyselé lazné

Cistd voda

Cista voda

4. Jednotka Carbolux

2. Dochlazovaci zasobnik

) S &

5 zisobnik odpadu

Chladici voda

Tlakovy vzduch

Permanentni zpétny tok

Natok ¢isténé lazné

v B
== = snové
- = Membrinové
cerpadlo

Kyseld lizeii poz. 9

Kyseld lizeii poz. 8

Zpracovani kyselé 1dzné

Kysela lazen je pneumatickym membranovym cCerpadlem cerpdna stfidavé z pozice 8 a 9 do
chladiciho zasobniku. Pozn. Sani z van 8 a 9 musi byt 20 mm ode dna van

Lazen cirkuluje mezi zasobnikem 2 a ochaldi se na teplotu 30 C (nastavutelné). Chladici medium je
¢ista voda. Zakladni nastaveni chlazeni 32 C +/- 4C

Ochlazenad lazen je nasavéana do zafizeni Carbolux (4) ze zasobniku (2) a déle zchlazena. Siran
Zeleznaty se vylucuje z roztoku. Regulaci teploty (6-0 C) se reguluje mnoZstvi vyluCovaného siranu
zeleznatého.

Kyselé medium bez sloudenin Zeleza se vraci zpét do ptislusnych van 8 a 9

VIhké granule siranu Zelezitého vyloucené z lazné jsou dopravnikem davkovany do zasobniku 5
Kapalina z kontejneru 5 musi byt manualné vracena do chladiciho zasobniku 2

Siran Zelezity musi byt likvidovan v souladu s mistnimi predpisy
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Funkcni schéma a postup operaci

Fliessschema und Funktionsablauf Siurcaufthereitung

| L Zu

e -
Saure Vc»dageb-elg—'-,——

Technischer Beschrieb vom Ablauf der Saureaufbereitung

Technicky postup zpracovani kyselach roztoki
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BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

URKUNDE

Uber die Ertellung des

Patents

Wr. 42 00 774

1chnung:
ahran zum Entfernen von Carbonaten aus galvanischen

Patentinhaber:
Leutwylar, Rénd, MEgenwil, CH

Evfinder:
gleich Inhaber

Tag der Anmeldung: 15.001.1992

Hinchen, den 25.11.1991 Oer Arisident
des ne»\uc en Ratentamts
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Prof. Dr. HiuBer

Némecky patent

Carbolux Patent USA

The Commissioner of Patents
and Trademarks

Has received an application for a patens
JSor a new and useful invention. The title
and description of the invention are en-
closed. The requiremenis of law have
been complied with, and it has been de-
termined that a patent on the invention
shall be granted under the faw.

Therefore, this
United States Patent

Grants to the person or persons having
title to this patent the right to exclude
others from making. using or selling the
invention throughout the United States
af America for the term of seventeen
years from the date of this patent, sub-
Ject to the payment of maintenance fees
as provided by law.
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