


Vlastní patentovaný systém umo�òuje odstranení rùzných �kodlivých produktù
rozkladu  z rùzných elektrolytù a procesních roztokù.
Díky zaji�tìní optimálnístabilizave média je zaruèena kvality výrobkù.

Srá�ení: uhlièitanù, síranù a chloridù

Výkvìty uhlièitanù, síranù a chloridu sodného

Ø Optimální a konstantní kvalita roztokù

Ø del�i �ivotnost láznì

Ø Ni��í reklamace

Ø Ni��í náklady na energii

Ø Efektivní vyu�ití chemikálií

Ø Ménì odpadních vod

Ø Konstantní parametry

Ø Provoz bez pøeru�ení

Ø Nízké náklady na práci (stroj je
automatický)

Ø Ménì údr�by na výmìníku tepla

Ø Dodr�ování po�adavku DIN  9002/9003

Ø Rychlá návratnost investice
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Krystalizace solí, uhlièitanù a síranù

Zvy�ujícími se po�adavky zákazníkù a vyvíjený tlak  v oblasti cen, spolu s
rostoucí konkurencí v rámci trhu galvanického pokovení, po�adavek na
optimalizaci výroby a nákladù je nyní vy��í ne� kdy pøedtím. Zlep�ení
hospodáøské úèinnosti je nutností bez ohledu na zachování vysoké kvality.

Ale kde lze dosáhnout úspory nákladù bìhem výroby? Energie a chemickálie
jsou jistì klíèové faktory a je dùle�ité je vyu�ít, proto�e významné úspory jsou
mo�né v tìchto oblastech.
Døíve musela být výroba zastavena, zneèi�tìná lázeò byla byla pøeèerpána do
zásobní nádr�e a tam stála do zimy. Po vysolení se vylouèené soli ruènì
odstranily z vany.  Toto není postup odpovídající soudobým standardùm.
Následující následky � a tedy i náklady � jsou/byly:

Ø Extrémnì vysoké náklady na elektøinu kvùli pou�ití vy��ího napìtí
Ø Nízké vyu�ití elektøiny kvùli del�ím èasùm v lázních a sní�ené tlou��ce

vrstev
Ø Hrubý povrch povlakù
Ø Nerovnomìrná tlou��ka vrstvy na výrobku
Ø Vysoké vyná�ení láznì z dùvodu viskozity
Ø Slabá rozpustnost anody, risk of staining
Ø Vy��í teplota láznì
Ø Potøeba lep�ího chlazení
Ø Ucpané výmìníky tepla a èerpadla
Ø Drahé nové pøístupy a náklady na likvidaci
Ø Nejhor�í scénáø: zastavení výroby

Dnes hospodáøsky úspì�né podniky vyu�ívají technologie studené krystalizace
pro láznì pomocí CARBOLUX®. Ne�ádoucí soli, uhlièitany a sírany jsou
oddìleny pomocí kontinuální zmrazování. Urèité mno�ství média se vyjme z
láznì, bez dopadu na výrobu. To se pak ochladí na pøesnì definovanou teplotu.
Po plnì automatické navrácení vyèi�tìné láznì do vany, zùstávají krystaly
odpadních látek na pásu filtru a následnì jsou ukládány do sbìrné komory.
Soli, které byly odfiltrovány mohou být nyní odstranìny.
�ivotnost procesních kapalin je tak exponenciálnì prodlou�ena s konzistentní
kvalitou.  To má za následek obrovské úspory v oblasti spotøeby elektrické
energie a chemikálií. Zbytkové odpadní materiály jsou soli, uhlièitany, sírany.
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Ø Konzistentní kvalita a proto spokojení zákazníci
Ø jednoduché ovládání
Ø chlazení láznì
Ø prodlou�ení �ivotnosti láznì
Ø �ádné prostoje
Ø ni��í náklady na energii
Ø stejnomìrná tlou��ka povlakù
Ø Ménì prostijù pro údr�bu

Ti, kteøí jsou si vìdomi svých skrytých nákladù zùstávají konkurence schopni a
proto pøe�ívají. Náklady spojené s energií, chemickými prostøedky a odpadními
vodami jsou faktory, které jsou mají stále vy��í význam pøi øe�ení optimalizace
nebo sní�ení výrobních nákladù.
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Zaøízení mù�e fungovat paralelnì (více
jednotek  pro jednu vanu).

 s
Ø suché krystaly
Ø optimalizované odkapávání
Ø sní�ení ztrát chemikálií
Ø automatické èi�tìní filtraèní

látky
Ø jednoduchá výmìna
Ø Pou�itý fitraèní pás mù�e
být pou�it na náhradní díly

Del�í filtraèní pás umo�òuje lep�í
vysu�ení uhlièitan, doba su�ení se
sní�í .

Námi vyvinutý a patentovamý systém.
Perfektní systém krystalizace
uhlièitany, zinek, nikl, síranù, chloridù.
Výkon zaøízení Carbolux je zvý�en,
pokud se pou�ije zásobník s
pøedchlazením (pokud teplota láznì
je vysoká, napø. 60°C).



Zpracování kyselé láznì

1. Kyselá lázeò je pneumatickým membránovým èerpadlem èerpána støídavì z pozice 8 a 9 do
chladicího zásobníku. Pozn. Sání z van 8 a 9 musí být 20 mm ode dna van

2. Lázeò cirkuluje mezi zásobníkem 2 a ochaldí se na teplotu 30 C (nastavutelné). Chladicí medium je
èistá voda. Základní nastavení chlazení 32 C  +/­ 4C

3. Ochlazená lázeò je nasávána do zaøízení Carbolux (4) ze zásobníku (2) a dále zchlazena. Síran
�eleznatý se vyluèuje z roztoku. Regulací teploty (6­0 C) se reguluje mno�ství vyluèovaného síranu
zeleznatého.

4. Kyselé medium bez slouèenin �eleza se vrací zpìt do pøíslu�ných van 8 a 9
5. Vlhké granule síranu �elezitého vylouèené z láznì jsou dopravníkem dávkovány do zásobníku 5
6. Kapalina z kontejneru 5 musí být manuálnì vrácena do chladicího zásobníku 2
7. Síran �elezitý musí být likvidován v souladu s místními pøedpisy

5 zásobník  odpadu

4. Jednotka Carbolux

2. Dochlazovací zásobník

3 Výmìník tepla

Èistá voda

Chladicí voda

Permanentní zpìtný tok
Nátok èi�tìné láznì

Membránové
èerpadlo

Kyselá lázeò poz. 8 Kyselá lázeò poz. 9

Tlakový vzduch

Èistá voda
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Nìmecký patent

Carbolux Patent USA


