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Néco malo z historie IRMCO
Vice nez 100 let vyrabime a vyvijime maziva pro zpracovani kovtl. Nasim poslanim je zlepsit
Vase podnikani prostrednictvim nové generace syntetickych polymernich tvarecich maziv. Toto
poslani naplfiiujeme nejen tim, ze dodavame bezolejova maziva technologie LeanGreen, ale
i poskytovanim inZenyrskych sluZzeb umoZznujicich optimalizovat vice nez 80 oblasti ve vyrobnich
a montaznich postupech a zlepSovat Zivotni prostredi.

Vyplati se premyslet o mazivu

Koncem 70.let minulého stoleti USA zapasily s dusledky ropného embarga a problémy
s dodavkami ropnych produktt. Rovnéz se tehdy pfipravovaly pfisnéjsi ekologické zakony.

Syntetické oleje, jako nahrazka ropnych produktt, byly vhodné pro obycejné obrabéni kovu.
Nikdo ale nebyl schopen vyrobit takovou aIternativu ropnych maziv, kterd by dobre pracovala

V té dobé pan Dampts, vedouci vyvoje spolecnost| IRMCO, predpovédél dalekosahlé vyhody
maziv, zaloZenych na vodni bazi, bez obsahu organickych rozpoustedel, O|EJU nebo tradlcmch
sloucenin zivocisnych tuka. (22 .. Secpa |

Po letech rozsahlé prace v laboratofi a pokust v provozu, |% &% o
dospél pan Dampts k vyndlezu origindlniho slozeni '
bezolejového maziva, které dosahlo obchodniho Uspéchu
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polymerni bezolejové mazivo pro lisovani a tazeni kovd.
Od té doby IRMCO dale rozviji kategorii produktu,
kterou pan Dampts vytvofil pred vice nez 35 lety.

V registru REACH jsou vSechna maziva IRMCO klasifikovana v kategorii neobsahujici
nebezpecné latky. Pfipadné zbytky maziva smyté vodou jsou biologicky odbouratelné.
Diky tomu je pro Vas snazsi ziskani a udrzeni certifikace ISO 14000.
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IRMCO ve svéte

Ve vice nez 35 zemich se maziva IRMCO pouzivaji k vyrobé mnoha dilezitych komponent
osobnich automobild, lehkych a téZkych nakladnich automobilt, vyfukovych systémd,
sedadel, luxusnich vyrobkd, letadel, zahradni techniky, rekreacnich vozidel, motocykld,

domacich spotreblcu tlakovych nadob a daIS|c Eroduktu
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IRMCO - v¥znamné vy jimka mezi mazivy

Testovanim v Ohio State’s Center For Precision rm|ng (CPF) se prokazalo Ze nase plne
synteticka polymerni maziva zvysuji protazeni kovu o vice jak 65% az 100%, nez Ctyfi jiné bézné
pouzivané lisovaci oleje. Maziva IRMCO pfispivaji k celosvétovému zlepseni zivotniho prostredi
kazdoro¢nim nahrazenim 45 milionu litrti olejovych maziv. Vyznamnym argumentem pro
pouzivani maziv IRMCO je, ze nemastny povrch hotovych vyrobku zlepsuje podminky
svarovani, povrchovych Uprav a montaZze. Studie technologii MIG, TIG a odporového svareni
prokazaly, Ze v mnoha pfipadech je mozné vyznamné snizit naroky na myti pred svarenim diky
pouziti maziv IRMCO.

Bezolejova maziva Vam také pomahaji snizit prostoje z divodu oprav povrchu nastroju az
0 25%, protoze ochranny mazaci film IRMCO prilne perfektné ke kritickym misttim, kterd jsou
ohroZena vysokym trecim teplem a tim je lIépe chrani pred poskozenim.

Vsech téchto ispor muzete dosahnout i Vy s jedine¢nym plné syntetickym bezolejovym
mazivem IRMCO snizujicim odpad a reklamace.

VSechna maziva nejsou stejna, ale jen jedno je lepsi a tim je IRMCO.

Produktové rady maziv IRMCO:

IRMCO FLUIDS®: vysoce vykonna, €ista alternativa tradi¢nich chlorovych oleju, past, olejovych
emulzi, syntetickych olejovych maziv
IRMCO GEL®: maziva S technologii Eistého tenkého gelového ﬁlmu navriené pro néroc":né

trubek s trnem. Vhodna i pro pohlinikované trubky a 1D ohyby.
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Viskozita(cPs)

70 Teplota(°C) 400

Tento graf ukazuje hlavni rozdil mezi tradicnimi oleji a pIné syntetickymi bezolejovymi mazivy
IRMCO.

Pri zpracovani kovu dochazi k zahfivani nastroje i zpracovavaného materialu. Viskozita oleje
se vzrustajici teplotou klesa a jim tvorena ochranna vrstva je stale tenci. V nékterych pripadech
dochazi i k tomu, ze olej je zcela vytlacen nebo spalen.

Bezolejova maziva RMCO se naopak s rostouci teplotou aktivuji, vytvareji pevnéjsi polymerni
strukturu a zvySuji viskozitu. Zstavaji mezi nastrojem a zpracovavanym materialem, efektivné
snizuji treni, chrani nastroj a umoznuiji lepsi zpracovani materialu bez rizika prasknuti, a to i pfi

o

je hotovy vyrobek na vystupu ze stroje suchy nebo témér suchy a pfimo pripraveny na dalsi
operace. Pokud je to nutné, je mozné zbytky maziva odstranit z vyrobku vodou.

Kdyz mazivo Spatné maze, vznikaji mikrosvary, Snimek z elektronového mikroskopu
nasleduje poskozeni nastroje a vyrobni odpad. : W

Nh

Mikrosvary
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Jak funguji LeanGreen procesy

Zakladem zlepsovani je schopnost tenkého filmu maziva IRMCO ochranit Vase nastroje
a snizit spotfebou maziv az o 50%. Tim se snizi odpad z aplikace i naklady na cisténi a uklid.

Doporuceni vhodnych maziv a provozni testy provadime individualné na miru Vaseho
procesu. Jsme zde pro Vas a radi Vam poradime, jak dosahnout vyssich vykonu a lepsi
efektivity. Najdeme pro Vas nejvyhodnéjsi mazivo, aplikacni zafizeni, vyrobni a pracovni
postup i organizaci pracovisté.

Standardni procesy s olejovymi mazivy

Zpracovani > Myti ® Svafovani > Cisténi QE%VI;EQ&)VV mp Odpady
zmetky, chemikalie, tvorba dutin, chemikalie cas odlupovani barvy poplatky za
$pinavéa podlaha | ¢as cisténi, zbytky oleje, &isténi, energie | kontaminace oleji, nebezpecny odpad,
ropné znecisténi | energie, voda zmetky, voda zmetky chemikalie

Jjedovaté plyny

LeanGreen procesy

Proces
eliminovan
Zpracovani Myti Svarovani }?ovrchové Odpady
P P P upravy P
25-75% 10026 25% 50-75% 75%
wraznd Gspora | zadnénaklady | méné koure, zadné kratery, | vyrazné snizeni
maziva Wsi rychlost vodu i energii | snizeni reklamaci | ngkladti na odpad

Kazdy proces vyzaduje individualni pristup. Respektujeme Vase specifické podminky
a hledame pro Vas nejvyhodnéjsi reseni.

Spolupracujeme s Vami na pfechodu od oleju na plné synteticka ekologicka maziva.
PomuzZeme Vam najit optimalni zpusob mazani a snizit celkové naklady Vaseho
vyrobniho procesu.

Proskolime Vase zaméstnance v technologii LeanGreen.

Doporucime Vam optimalni zpusob aplikace maziv IRMCO k dosazeni nejlepsich
vysledku.

proces.
Prestante plytvat oleji i penézi - pouzivejte IRMCO a usetrete!
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Prehled maziv Irmco a jejich zakladni mozné pouzit
IRMCO FLUIDS 980 080 - hlubokotazné lisovani, ohybani trubek, obrazeni, valcovani zavit,

vhodné pro ocel, nerezi, hlinik
- T
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IRMCO FLUIDS 980 109 - fezani, obrabéni, vrtani, vysekavani, dérovani, lisovani, ohybani
trubek

IRMCO FLUIDS 980 146 - hluboké tazeni, zapustkové kovani, vhodné pro vysokopevnostni
oceli, mazivo odolné vysokym teplotdm

IRMCO FLUIDS 980 156UK - sekavani, dérovani, hluboké tazeni, ohybani trubek, valcovani
zavitl, vhodné pro vysokopevnostni oceli i méné kvalitni materialy
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Prehled maziv Irmco a jejich zakladni mozné pouziti
IRMCO FLUIDS 980 313 - hluboké tazeni, vhodné pro vysokopevnostni oceli a pozinkované

IRMCO FLUIDS 980 323K - hluboké tazeni, vhodné pro vysokopevnostni oceli a pozinkované
materidly, mazivo odolné vysokym teplotdm, vhodné i pro hlinik

Vv v

IRMCO FLUIDS 980 819 ¢isténi nastroju a ochrana pfed korozi, hydroforming

IRMCO EXTREME 980 460 - ohybani trubek z hliniku a jeho slitin, specialni aplikace pro
opotrebované nastroje, lisovani, vrtani, tazeni
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Prehled maziv Irmco a jejich zakladni mozné pouziti

IRMCO GEL 980 020 - ohybani trubek mensich primérd, lisovani, vrtani, kovotlaceni,
prosekavani

IRMCO GEL 980 301 - ohybani velkoprimérovych nerezovych rour, hluboké tazeni,
prosekavani

THE CLEAN
NoN-0iL
PASTE

ORIGINAL
NonN-OIL
SOLUTId'IN

]
Aplikace maziv
Sprejova aplikace: Optimalni a ndmi doporucovany zpUsob. Dosahnete nejlepsiho vyuziti
vsech vyhod maziv IRMCO, které nabizi technologie velmi tenkého filmu. Optimalizace
mnozstvi nanaSeného maziva pro nejlepsi vysledek s minimalni spotfebou maziva.
Aplikace valeckem: Dovoluje vyuziti technologie tenkého filmu. Je mozné dosahnout
rovnomérného nanosu maziva, nizké spotreby i dobré ochrany nastroje
Moznosti dodani: Maziva dodavame pfimo pfipravena pro pouziti ve slozeni odpovidajicim
pozadavkum Vasich procesu
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Maziva IRMCO spolehlivé nahradi oleje ve vsech technologiich
Prejdéte také Vy na IRMCO. Nase Siroka znalostni databaze Vam to zjednodusi. Nasi technicti
poradci budou spolecné s Vami pracovat na implementaci, méreni a zaznamu vyznamnych
zlepseni Vasich procesu. Technologické operace zpracovani kovu jsou efektivnéjsi a ohleduplngjsi
k zivotnimu prostredi diky vyuziti maziv IRMCO.
Ve vétsiné pfipadd muzete odstranit nase maziva z vyrobku €istou vodou, pfipadné vodou
s pridavkem stfedné silného alkalického cisticiho prostfedku (mydla). Diky tomu snizujeme
pouZivani chemikalii, vody i energie az o 75%. Cistici chemikalie funguji lépe a lazné vydrzi déle,
kdyz pouZzivate IRMCO. Tim je objem odpadnich vod sniZzen az o 75%. Pfi pouziti maziv
IRMCO jsou odstranény i problémy s kvalitou povrchovych Gprav, které béZzné zapficinuji oleje.
To nejlepsi, co mlzZete udélat pro Uspory ve Vasich procesech, je prejit na maziva IRMCO
Presvédcte se sami. Je to jednoduché. Zavolejte a vyzkousSejte nase vyrobky jesté dnes.

Nakonec, mazivo je jen mazivo......

........ pokud to ovSsem neni IRMCO

s Vyplati se premyslet o mazivu.
= Volba je na Vas !
Zacnéte se zlepsovanim a usporami!

Zavolejte nam jesté dnes:

+420 374 802 803
+420 602 251 430

©) €Ekomaziva s.r.0.

info@ekomaziva.cz
www.ekomaziva.cz
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Automaticky davkovaé gelu GDS-10;20;50
Jednoduchy automaticky systém fizeny elektrickym signalem. Snadna instalace na viech typech ™ _ ‘!l
ohybacek. Diky minimalnimu davkovanému mnoZstvi pomaha sniZit vyrobni naklady. g

LepSi pravidelné mazani zajisti vy3si kvalitu vyroby a méné odpadu. Bl dispensiid
Provozni tlak 6-8 Bar, kapacita zasobniku 10, 20, 50I; tlakovy pomér 45:1, N
max. davkovani : 1.400 g/min Ehomaia 1

Automaticky davkovac gelu TDA1

Jednoduchy automaticky systém pro davkovani viskdznich maziv a polotekutych past.
Rizeni elektrickym signalem ze stroje.

Pracovni tlak 2-5 bar, hmotnost zafizeni cca 2 kg.

Automaticky mikrodavkovaci systém TDA-2-4-DK

Automaticky davkovaci sprejovy systém Fizeny elektrickym signalem.
Standardni verze az se 4 atomiza¢nimi tryskami. Je mozna konfigurace
na zakazku. Tlak rozpraSovaciho vzduchu a davkovani kapaliny jsou
nastavitelné na kazdé trysce samostatné.

Technicka data: tlakovy zasobnik: max. 0,2 - 6 bar (v zavislosti na viskozité),
rozpraSovaci vzduch: 0,4-6 bar, hmotnost cca 4 kg (bez trysek), zasobnik:
material hlinik, trysky - nerez ocel, chromovana mosaz (v¢. 3 hadice),
tésnéni: viton, max viskozita: cca 600 cSt.

Mobilni Sprejovy Systém MDZ-1-0-P

Jednoduché sprejové mobilni zafizeni pro pouziti se
sprejovou pistoli. Pistole s plochou tryskou, s kruhovou
tryskou 360° s nastavcem pro trubky v délce az 2000 mm.
Tlak maziva i rozpraSovaciho vzduchu se nastavuje
samostatné. MozZnost rychlé vymény maziva.

Tlak v zasobniku 0,2-5 bar, tlak rozprasovaciho vzduchu
0,4-4 bary. Hmotnost zafizeni cca 2 kg. Pistole hlinikova

s 3 m dlouhou hadici, tryska: nerez ocel, nastavec na trubky:
niklovana méd, délka 500-2000 mm,

max. viskozita maziva: 600 cSt.

Sprejové trysky.

Dodavame trysky se vzduchovym rozpraSovanim (JK), se vzduchovym rozpraSovanim a uzaviracim
ventilem (DK), bezvzduchové trysky, spiralove trysky, ejektory a mnoho dalsiho.

Podrobné informace ve specializovanych katalozich.




Aplikacni technika pro maziva TWERUCON"®

Mikrodavkovaci automat MDA

Automatické zafizeni pro davkovani maziv. Vybaveno mize byt 1-8 Cerpadly s pfesnym
nastavenim davkovaného objemu. Rozsah nastaveni ¢erpadla 0-200 ml/h, jedno
Cerpadlo  je mozné napojit na jednu nebo dveé trysky. Velikost zasobniku maziva: 1, 3
a 5 |, moznost vybaveni snimacem nizké hladiny. Automat je fizen signalem z hlavniho
stroje.

Kompaktni davkovaci automat KDE

Kompaktni zafizeni pro davkovani maziv s jednim pneumatickym davkovacim
Cerpadlem

s presnym nastavenim davkovaného objemu. Rozsah nastaveni Cerpadla 0-200ml/h,
jedno cerpadlo je mozné napojit na jednu nebo dveé trysky. Velikost zasobniku maziva:
1, 3 a 5 |, moznost vybaveni snimacem nizké hladiny. Automat je fizen signélem z
hlavniho stroje.

Mikrodavkovaci box MDB
Kompaktni zafizeni pro ruéni davkovani maziv s jednim pneumatickym davkovacim . :
Cerpadlem s pfesnym nastavenim davkovaného objemu. Rozsah nastaveni ¢erpadla 0-200 "'E '§ g, i)

ml/h. Napojeni na rozprasovaci pistoli s tryskou. Velikost zasobniku maziva: 1l.

E.ﬁ‘-—-.l
Objemovy davkovaci ventil VDO i
Objemovy davkovaci ventil pro davkovani riznych médii. dop i »
Max. frekvence 200 zdvih(/min. ,f%i‘“ s |
VDO1: davkovani: 30-250 mm? / zdvih *‘-Q '---_-'r--,
VDO2: davkovani: 500-1500 mm? / zdvih T rr—

VDO3: davkovani: 5-50 mm? / zdvih

360 stupnova tryska (SPV)

Ventil SPV6 je urCen pro nanos maziva uvnitf trubky v rozsahu 360°. Médium je k dispozici 1§
prostfednictvim prstencové mezery na vystupu z trysky a je rovnomémé aplikovano uvnitf trubice ;\‘_L},
pomoci samostatné nastavitelného proudu vzduchu.Vhodné do trubky do priméru 400 mm. =

Uhlova mikrotryska

Nejmensi tryska pro instalaci v nastrojich, kde by mazani jinak nebylo mozné.
Diky malému provedeni umoZnuje miniaturni uhlova tryska selektivni
dodatecné mazani, napfiklad v dérovacich a tvarecich nastrojich.

Atomizacni trysky ,z:
Tryska SDD s flexibilnim nastavcem a magnetickym drzakem, rychle polohovani s variabilni e

vyrobou. -~
Tryska SLH s néstaygqm 4 tvarovatelného kovu, ‘q)’ a’\k

Tryska SLS s montazni sverkou

Tryska DSK je dvojita tryska pro mazani pil

Tryska SPV s uzaviracim ventilem, apllkace maziv ve tvaru ovalu (délka max. 200 mm).
Modely SPV1 a SPV2 jsou uréeny pro rGizné viskozity.

Sprejovy box SPZ

Specialni box, ve kterém jsou osazeny trysky tak, aby
dochéazelo k optimalnimu nanosu maziva na plech. Zpravidla
se pripojuje

k automatu MDA. Variabilni rozméry a osazeni tryskami.




Dale Vam nabizime:

Vyrobky pro udrzbu stroju a zafizeni

Penetraéni oleje 2 - @
Mazaci tuky pro loziska i

Montazni pasty a smési ! i i g — i

Emulze pro obrabéni _ E

Hydraulické oleje pro potravinarstvi

Odmastovaci a Cistici prostredky
Oleje pro mazani okruht stlaéeného vzduchu

www.ekomaziva.cz e-mail: info@ekomaziva.cz tei: +420 374 802 803

Vyrobky pro lakovny a galvanovny

Maskovani: krytky , zatky, pasky h
Zavésova technika
Titanové kosSe a zavésy - g y

Topna télesa pro galvaniku
Filtracni ¢erpadla

Kontaktni a Cistici lGzka
Filtrace a €isténi mycich lazni
Galvanizaéni bubny
Odstredivé susicky

Nabizime vysoce kvalitni a ekonomicka reseni
www.ekomaziva.cz e-mail: info@ekomaziva.cz tel: +420 374 802 803

Ekomaziva s.r.o., 338 06 Cheznovice 7
D)) ElomMAaZIVa £.0.0. 1o 1420 374 802 803: +420 602 251 430

e-mail: info@ekomaziva.cz, www.ekomaziva.cz



